
บทท่ี 6. วสัดท่ีุใชใ้นงานสรา้งแมพิ่มพโ์ลหะ 
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ปัจจัยในการพจิารณาเลือกวสัดุของช้ินส่วนแม่พมิพ์ 

(1) จ านวนการผลิต (จ านวนการผลิตท่ีตอ้งการต่อเดือน) 

(2) คณุสมบติัของแผน่โลหะ (แข็ง  อ่อน  หนา  บาง) 

   (3) ขนาดความเท่ียงตรงของช้ินงาน 

   (4) รปูรา่งของช้ินงาน (ความยาก, ง่าย) 

   (5) ขนาดของสว่นต่าง ๆ (ท่ีสมัพนัธก์บัการเสียรปูใน

การอบชบุแม่พิมพ)์ 



 

 
 
 

   (6) เครือ่งจกัรในการท างานท่ีมีอย ู ่

   (7) ราคาของแม่พิมพ ์

   (8) อายกุารใชง้านของแม่พิมพ ์

    (9) ชนิดของแม่พิมพ(์ Draw, Trim) 

ปัจจัยในการพจิารณาเลือกวสัดุของช้ินส่วนแม่พมิพ์ 



ขอ้ดีของการเลือกใชช้ิ้นส่วนมาตรฐาน 

    ก. ท าใหช้ิ้นสว่นมีราคาถกูลง 

    ข. ท าใหช้ิ้นสว่นท่ีผลิตมามีคณุภาพดี  

        ค. ท าใหเ้วลาในการสรา้งแม่พิมพส์ัน่ลง  

   ง. ท าใหไ้ม่ตอ้งลงทนุซ้ือเครือ่งจกัร  



ตารางท่ี 6.1  แสดงการเลือกใช้วสัดุ
ท าแม่พมิพ์  

ช้ินสว่น

แม่พิมพ ์

ปรมิาณการผลิต 

นอ้ย ปานกลาง มาก มากท่ีสดุ 

แผ่นยึดพัน้ช ์ S50C S50C S50C HPM2-T 

พัน้ช ์ SK3, SKS3, 
HPM2-TH 

SK3, SKS3, 
PM2-T 

SKD11, SKH9 WC-Co, F2 
Ferrotic oder, 
SKH9 

แผน่รองพัน้ช ์ - - SK3 HPM2-T 

แผน่พัน้ช ์ S50C S50C HPM2-T HPM2-T 



ตารางท่ี 6.1  แสดงการเลือกใช้วสัดุ
ท าแม่พมิพ์  

แผ่นกด

ช้ินงาน 

S20C, SK3 S20C, SK3 HPM2-T 

ดาย SK3, SKS33, 
HPM2-T 

SK3, SKS33, 
HPM2-T 

SKD11, SKH9 WC-Co, f2  
ferrotic oder, 
SKH9 

ตวัยึดดาย S20C S20C HPM2-T HPM2-T 

แผ่นรองดาย - - SK3 HPM2-T 

แผ่นยึดกาย S50C S50C S50C HPM2-T 

ช้ินสว่น

แม่พิมพ ์

ปรมิาณการผลิต 

นอ้ย ปานกลาง มาก มากท่ีสดุ 



 

 

    คณุสมบติัของเหล็กท่ีใชท้ าแม่พิมพป๊ั์มโลหะ 

  มีความตา้นทานการสึกหรอ  

  มีความเหนียวทนแรงกระแทกไดดี้ 

  มีความตา้นทานแรงกดสงู ตวัอย่างเช่น  ทนความ

รอ้น 

  มีความสามารถในการขึ้นรปูดว้ยเครื่องมือกลต่าง 

ๆ ไดดี้  

  มีความสามารถในการชบุแข็ง  



วดัสทุ าแม่พิมพป๊ั์มโลหะแบ่งตามชนิดของแม่พิมพ ์ 

ชนิดของแม่พิมพ ์ วสัดท่ีุใชท้ าแม่พิมพ ์

แมพิ่มพต์ขีึน้รปูรอ้น 

(Forging Die)  
SKD5,SKD61,และSKD62 โดย 

SKD61จะนยิมใชม้ากที่สดุ 

แมพิ่มพอ์ดัขึน้รปู 

(Extrusion Die)  
SKD5,SKD61,และSKD62 โดย 

SKD61จะนยิมใชม้ากที่สดุ 

แมพิ่มพ ์Die Casting  SKD5,SKD61,และSKD62 โดย 

SKD61จะนยิมใชม้ากที่สดุ 



 การเลือกวสัดสุ าหรบัท าคมตดัแม่พิมพ ์

 

การใชง้าน 

ช่ือช้ินส่วน ลกัษณะ การผลิตดว้ยความเร็วสงู การผลิตดว้ยความเร็ว

ขนาดกลางและต ่า 

Cutting 
edge 

Punch วสัดผุ่าน

ขบวนการ

แปรรปู 

ซีเมนตค์ารไ์บด,์ เหล็ก

ไฮสปีด เหล็กท าแม่พิมพช์บุ

แข็ง (60 RC ข้ึนไป)วิธี
เคลือบผิว (TD,TIC ฯลฯ) 

เหล็กท าแม่พิมพ,์ SKS3  
ชบุแข็ง (58 RC ข้ึนไป) 

Die ซีเมนตค์ารไ์บด,์เหล็ก

ไฮสปีด ชบุแข็ง (60 RC ข้ึน
ไป) วิธีเคลือบผิว 

(TD,TICฯลฯ) 

เหล็กท าแม่พิมพ ์SKS 3  
ชบุแข็ง (58 RC ข้ึนไป) 



          การเลือกวสัดุส าหรับท า DIE SET 

 

การใชง้าน 

ช่ือช้ินส่วน ลกัษณะ การผลิตดว้ยความเร็วสงู การผลิตดว้ย

ความเร็วขนาด

กลางและต ่า 

Guide Guide post SKS3, เหล็กโครงสรา้ง ชบุ
แข็ง (58 – 62 RC) 
 Carbonitriding treatment  
(58 – 60 RC) 

SKS3, SUJ2 
ชบุแข็ง (58 – 60 
RC) 

Stock guide Guide plate SKS3, SK5, SKD1, ซีเมนต์
คารไ์บดช์บุแข็ง (58 – 62 
RC)  

SKS3, SK5 , S50Cชบุ
แข็ง (50-60 RC) 
หรือไม่ชบุแข็ง 



ตารางแสดงคณุสมบติัและการใชง้านเหล็กกล ุม่ท่ีนิยมใชท้ าแม่พิมพ์

ภายในประเทศ 

มาตรฐานสากล คณุสมบติัและการใชง้าน 

JIS AISI DIN เหล็กกลา้ผสมเครื่องมืองานเย็น (Alloy Tool Steel Cold 
Work) 

SKD11 D2 1.2379 - มีความแรงสงูภายหลงัการชบุแข็งดว้ยน ้ามนั, ลม หรือ
เกลือเคมี 

- ทนต่อการกดักรอ่นไดดี้ 

- ความเหนียวค่อนขา้งต ่า 
- ทนการสึกหรอไดดี้มาก 

- ใชท้ าแม่พิมพป๊ั์มรปูโลหะแผ่น 



มาตรฐานสากล คณุสมบติัและการใชง้าน 

JIS AISI DIN เหล็กกลา้ผสมเครื่องมืองานรอ้น (Alloy Tool Steel Hot 
Work) 

SKD61 H13 1.2344 - คณุสมบติัทางกายภาพเหมือนกบัเหล็กกล ุม่แรก 

- มีความเหนียวทนแรงกระแทกไดส้งูกว่าทกุเกรดใน
กล ุม่ 

- นิยมน ามาใชง้านอยา่งกวา้งขวาง 
- ใชท้ าแม่พิมพตี์ข้ึนรปูรอ้น, แม่พิมพอ์ดัข้ึนรปู 

SKD5 H21 1.2581 - เพ่ิมทงัสเตนท าใหส้ามารถทนการสึกหรอท่ีอณุหภมิูสงู

ไดดี้ 

- มีความเหนียวต ่ากว่า 2 เกรดแรก 

- ใชท้ าแม่พิมพอ์ดั, ฉีดโลหะหนกั 

ตารางแสดงคณุสมบติัและการใชง้านเหล็กกล ุม่ท่ีนิยมใชท้ าแม่พิมพ์

ภายในประเทศ 



มาตรฐานสากล 
คณุสมบติัและการใชง้าน 

JIS AISI DIN เหล็กกลา้เครื่องมือความเร็วสงู (High Speed Tool Steel) 

SKH51 M2 1.3343 - มีความแข็งสงูภายหลงัการชบุแข็งดว้ยน ้ามนั หรือ
เกลือเคมี 

- ทนต่อการกดักรอ่นไดดี้ 

- มีความเหนียวค่อนขา้งต ่า 
- ทนการสึกหรอไดส้งู 
- ใชท้ าแม่พิมพป๊ั์มรปูโลหะแผ่น 

ตารางแสดงคณุสมบติัและการใชง้านเหล็กกล ุม่ท่ีนิยมใชท้ าแม่พิมพ์

ภายในประเทศ 
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