
วชิา  กรรมวธีิการผลติ  
(Manufacturing  Process)  
จ านวน     3   หน่วยกติ  

รศ.ธรรมณ์ชาติ   วนัแต่ง     B.Eng (Industrial Engineering) SWU.  

                       M.Eng (Metal Forming Technology) KMUTT.  

สาขาวิชาวิศวกรรมการผลิตและการจดัการ     

มหาวิทยาลยัราชภฏัเพชรบรูณ ์      



เกณฑก์ารให้คะแนน 
คะแนนเวลาเรียน      10 % 
(เวลาเรียนไม่ต ่ากว่า  80%)  
คะแนนความประพฤติ  (กฎมหาวทิยาลยั)   10 %  
 -  QUIZ      10 % 
 -  การน าเสนอการค้นคว้าและรายงาน    20 % 
 -  สอบกลางภาค    20 % 
 -  สอบปลายภาค    30 % 
                           100 % 



เกณฑ ์
คะแนนร้อยละ  90-100       ได้  A 
คะแนนร้อยละ  85-89         ได้  B+ 
คะแนนร้อยละ  70-79         ได้  B 
คะแนนร้อยละ  60-69         ได้  C+ 
คะแนนร้อยละ  50-59         ได้  C 
คะแนนร้อยละ  40-49         ได้  D+ 
คะแนนร้อยละ  30-39         ได้  D 
คะแนนร้อยละ  0-29           ได้  F 





What do you do? 

Design Products 

Manufacture Products 

Manage Departments 

and Companies 

Research 



กรรมวิธีการผลิต  (Manufacturing  Process) 

What is 

Manufacturing? 

How do we make these? 



 Definition of "Manufacturing" 

• "Manufacturing" is a process for 

converting ideas and market or customer 

needs into artifacts;  Includes design, 

procurement,  test,  finance,  human 

resources,  marketing,  etc. 

• manufacturing is the conversion of 

raw materials into useful products 
–  Main Focus of This Course 

B. M. Amestead, P. F. Ostwald and M. L. Begeman. 



Manufacturing 

People, money, machines and automation 

Economic ,Societal pressures, Government 

regulations, company plans and policies,  etc 

manufacturing 

Raw  

material 

 

Products 

 

Customer 
needs 



Manufacturing 

In manufacturing there are usually many 

ways to make a part, some ways are 

better than others. 

Cost Quality 

Quantity 
Safety 

Factors that must be considered. 

Equipment 

available 



Production  และ  Manufacturing   
 Production  หมายถึง  กิจกรรมต่างๆ  ท่ีก่อใหเ้กิดมูลค่าเพิ่มข้ึน
ทั้งในรูปของสินคา้เพื่ออุปโภคบริโภค นามธรรม 
 Manufacturing  หมายถึง  การผลิตสินคา้ท่ีสามารถจบัตอ้งได ้ 
เช่น  รถยนต ์ เคร่ืองใชไ้ฟฟ้า  อาหาร  กระป๋องและอ่ืนๆ ผลผลิตท่ีได้
แบ่งออกเป็น รปูธรรม 

 1. สินคา้เพื่อการอุปโภคบริโภค  (Consumer  goods)  เช่น วทิย ุ 
ทีว ี เคร่ืองเรือน  ยารักษาโรคและอ่ืน ๆ   
 2. สินคา้ก่ึงส าเร็จรูป (Producer  goods)   คือ สินคา้ท่ีจะตอ้ง
น าไปผลิตต่อ เช่น  เหลก็แผน่  เหลก็เส้น  ยางแผน่  หนงัสัตว ์

ทวี  เทศเจริญ, กรรมวิธีการผลิต  



ความหมายของอุตสาหกรรม 

 ค  าวา่อุตสาหกรรม  หมายถึง  การท าส่ิงของเพื่อใหเ้ป็นสินคา้หรือท าอะไรก็

ตาม  อนัท าใหผ้ลท่ีออกมามีมูลค่าเพิ่มในทางดา้นเศรษฐกิจ 

 อุตสาหกรรมในโลกอาจจ าแนกไดเ้ป็น  3  กลุ่มใหญ่ ๆ  คือ 

 1. อุตสาหกรรมท่ีน าหรือสกดัทรัพยากรธรรมชาติมาใช ้  

 2. อุตสาหกรรมการผลิต 

 3. อุตสาหกรรมบริการ 



อตุสาหกรรมแบ่งตามขนาด 

􀂓  ขนาดใหญ ่

􀂓  ขนาดกลาง 

􀂓  ขนาดย่อม 

 แบ่งตามจ านวนการผลิต 

􀂓  การผลิตจ านวนมาก (Mass 
Production) 
􀂓  การผลิตแบบพอประมาณ 

Moderate Production) 
􀂓  การผลิตแบบรบังานย่อยเป็น

ชว่ง (Job Lot Production) 

• แบ่งตามประเภทของผลิตภณัฑ ์

– อาหาร 

– อิเล็กทรอนกิส ์

– เคร่ืองยนต ์

– เคร่ืองสขุภณัฑ ์

– สิ่งกอ่สรา้ง 

– เคร่ืองเรือนและงานไม ้

– ผลิตภณัฑเ์คร่ืองหิน หอย ดิน 

เหนยีวและแกว้ 

– โลหะเบ้ืองตน้และอื่นๆ 



 1.อุตสาหกรรมขนาดใหญ่ 

 อุตสาหกรรมถลุงเหลก็  อุตสาหกรรมผลิตรถยนต ์ อุตสาหกรรมผลิต
เคร่ืองมือและเคร่ืองจกัร 

 2.อุตสาหกรรมขนาดกลาง 

อุตสาหกรรมประกอบรถยนต ์ อุตสาหกรรมประกอบหรือผลิต
เคร่ืองรับวทิยโุทรทศัน ์ 

 3.อุตสาหกรรมขนาดยอ่ม   

เป็นอุตสาหกรรมในครอบครัวหรืออุตสาหกรรมหตัถกรรม  ไดแ้ก่  
อุตสาหกรรมเคร่ืองป้ันดินเผา 



1.การผลิตจ านวนมาก  (Mass production)  

ผลผลิตเกินกวา่  100,000  ช้ินต่อปี   

เส้ือ ปากกาดินสอ  รถยนต ์ ช้ินส่วนอิเล็กทรอนิกส์ นอต สายไฟและลวด 

2. Moderate  production   

ระหวา่ง  2500  ช้ิน  ถึง  100000  ช้ินต่อปี   

การพิมพห์นงัสือ  เคร่ืองส่งวทิย ุ เขม็ทิศเคร่ืองบิน 

3.Job  lot  production  

ระหวา่ง  10 ถึง  500  ช้ินต่อรุ่น  

เคร่ืองบิน   



ทรัพยากรท่ีจ าเป็น  3  ประการ  ในอุตสาหกรรมทุกประเภท 

   1.ทรัพยากรธรรมชาติ  (Natural  Resources)  

   2.ทรัพยากรมนุษย ์ (Human  Resources)   

ความคิด  และก าลงักายในการผลิตส่ิงต่าง ๆ  

   3.ทรัพยากรทุน  (Capital  Resources)   

เงิน  โรงงาน  เคร่ืองจกัร  ก าลงังาน  และส่ิงอ านวยความสะดวกการขนส่ง 



         องคป์ระกอบของอุตสาหกรรม 

 1) การวจิยัและพฒันา  (Research  and  development)   

 2) เคร่ืองมือในการผลิต  (Production  tooling) 

 3) การควบคุมการผลิต  (Production control)   

 4) การควบคุมคุณภาพ  (Quality  control)   

 5) การจดัการงานบุคคล (Personal management) 

 6) การผลิต(Manufacturing) 

 7) การตลาด (Marketing) 



ปัจจยัดา้นการผลิต 

 1.การเลือกกระบวนการผลิตท่ีเหมาะสม   

 2.การเลือกใชว้สัดุหรือส่วนประกอบ 

 3.การระบุพิกดัความเผือ่ 

 4.การออกแบบใหง่้าย 

 5.การออกแบบโดยใหมี้ช้ินส่วนประกอบมาตรฐาน 

 



 หลกัเกณฑ ์ 3  ประการของการผลิตท่ีควรค านึงถึงในแง่เศรษฐกิจ 

     1. มีประโยชน์ใชส้อยและมีคุณภาพท่ีเหมาะสม 

     2. เลือกวสัดุท่ีมีคุณสมบติัท่ีดีทางดา้ยกายภาพ 

     3. เลือกวธีิการผลิตเพื่อใหไ้ดผ้ลิตภณัฑท่ี์เหมาะสมต่อการใชง้าน 

A physical product always has a shape 

– Function 

– Aesthetics 

‘Design the Highest Quality Products for 
Lowest Cost Manufacture’ 











ความสูญเสียในกระบวนการผลติ 7 ประการ  (7 Wastes) 

1.ความสูญเสียเน่ืองจากการผลติมากเกนิไป 
(Over Production) 

2. ความสูญเสียเน่ืองจากการเกบ็วสัดุคงคลงัที่ไม่จ าเป็น  
( Unnecessary Stock )  

 
3. ความสูญเสียเน่ืองจากการขนส่ง ( Transportation )  

 
4.ความสูญเสียเน่ืองจากการรอคอย  ( Delay/Idle time ) 

 



5. ความสูญเสียเน่ืองจากการผลติของเสีย / แก้ไขงานเสีย  
(Defects / Rework) 

 
6. ความสูญเสียเน่ืองจากกระบวนการผลติทีข่าดประสิทธิผล              

(Non-effective Process) 
 

7.ความสูญเสียเน่ืองจากการเคล่ือนไหว ( Motion ) 
 



Example 

How can you 

sharpen a 

wooden 

pencil? 



Example 

Knife or other sharp object 

Sand or abrasion 

Toy pencil sharpener 

Hand pencil sharpener 

Electric pencil sharpener 

Automated pencil sharpener 

How can you sharpen a 

wooden pencil? 



Example 

You are taking a timed test 

Situation 

You are designing a department office 

You are in your dorm room 

You have 500,000 pencils that are to be 

packaged with a crossword puzzle 
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Example 


